AUTOMATYCZNY ROZWIERAK PIE. TASMOWYCH
ARP-09



CHARAKTERYSTYKA

Rozwierak jest przeznaczony do rozwierania zebow pit taSmowych w sposob
automatyczny w powtarzalnych seriach.

W  zalezno$ci od rodzaju pily ustawiamy sposob i1 wielko$¢ rozwarcia np. w
pitach typu ,,Wood-Mizer,, z wydluzonym dnem, rozchylamy dwa zgby a trzeci
pomijamy zostawiajac prosty. W tym cyklu jednocze$nie zostajg rozwarte dwa zeby a
tasma jest przestawiona o kolejne trzy.

Rozwieracz nalezy zainstalowac na posadzce w sposob stabilny ewentualnie przytwierdzi¢
do podtoza

Rozwieracz jest wyposazony w 4 ramiona podtrzymujace pity o dlugosci do 5,60
m 1 60 mm szerokosci.

DANE TECHNICZNE

1. Dtugos¢ rozwieranych pit 3,00 do 5,60 m

2. Szerokosé rozwieranych pit 20 do 60 mm

3. Grubosé¢ rozwieranych pit do 1,2 mm

4. Podziatka rozwieranych zebdéw 22,2 mm

5. Predkos$é rozwierania 0 - 45 cykli 3 zebdéw /min
6. Moc pobierana 0,12 kW/230 V AC

7. Gabaryty 0,70 x 0,90 x h 1,2 m
8. Masa 45 kg

PRZYLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ.

Urzadzenie jest przeznaczone do podtaczenia z siecig ogolnodostepng jednofazowg 230V
50Hz z bolcem uziemniajacym.
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PRZYGOTOWANIE DO WLACZENIA ROZWIERAKA

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy :

1. Sprawdzi¢ czy podczas transportu nie ulegly uszkodzeniu elementy ruchome urzadzenia

2. Natozy¢ gtowice rozwieraka na stope no$ng tréjnozng i dokrecic¢ srubami dociskowymi
ustalajac wysoko$¢ odpowiadajaca operatorowi urzadzenia.

3. Zamontowac¢ ramiona podtrzymujgce pile /4szt/ wlozy¢ pite i ustali¢ poziom wysokos$ci
poszczeg6lnych ramion tak , by pita polozona byta na jednej plaszczyznie i opierala si¢
jedynie na prowadnikach i tylnych ramionach podtrzymujacych. Pila nie moze opiera¢
si¢ od dolu na ramionach przednich, ramiona te sluza do prowadzenia bocznego.

. Sprawdzi¢ rgcznie czy pita posuwa si¢ bez zacie¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

5. Ustawi¢ precyzyjnie wysokos$¢ pily za pomoca pokretla regulacji wysokosci w taki
sposob by wierzchotek zeba lekko dotykat do ogranicznika wysokosci/ nalezy go obrocic
w celu pomiaru nad zab pily, po ustaleniu obréci¢ go by nie przeszkadzat podczas pracy. /

6. Wyzerowa¢ mierniki rozwarcia zebow tzn. przesuna¢ pite tak , by punkty pomiarowe
znalazty si¢ w srodkowej czesci pomiedzy zgbami 1 obraca¢ pierscieniami miernikow do
momentu pokrycia si¢ zerowej wartosci ze strzatka pomiaru,

7. Ustawi¢ uktad zebow/ LEWY 1 PRAWY zab/ pily odpowiednio do uktadu rozwiernikow
urzadzenia. Rozwierniki ,,cofna¢”/ obroci¢ w strong przeciwng do ruchu zegara/ za
pomoca pokretel regulacji rozwarcia w taki sposob by nie przekraczaty linii szczgk, tym
samym zeby nie rozwieraly w momencie §ci$nigcia si¢ szczgk.



URUCHOMIENIE ROZWIERAKA

1. Wilaczy¢ urzadzenie do sieci , wyciggna¢ obracajac czerwony wylacznik / grzybek/
bezpieczenstwa , przekreci¢ pokretlo regulacji predkosci posuwu max w lewo /
przeciwny kierunek ruchu zegara/ , wiaczy¢ wlacznik zasilania / pozycja I/

2. Przycisna¢ i pusci¢ w liczniku przycisk MODE/ cyfry beda pulsowaé/ , przyciskami
ustawiania ilosci cyKkli ,, gora ,, lub ,, dot ,, ustawic¢ 1los¢ cykli/3zebow/,il08¢ zgbdw pity
dzielone na trzy , czyli np. dla pity 4metrowej o ilosci zebow 180 ustawi¢ wartosé
180:3=60 , po ustaleniu przycisna¢ na chwile przycisk MODE/ cyfry przestang pulsowac/

3. Przyciskamy przycisk START/ zaswieci si¢ sygnalizacja zalaczenia\ i powoli
przekrecamy pokretlo regulacji predkosci w prawo/zgodnie z ruchem zegara/ az
urzadzenie zacznie przesuwac pilg .

4. Ustawi¢ za pomocg nakretki regulacji popychacza pity dtugos$¢ przesuwu w taki sposéb
by wierzchotki z¢gbow mierzonych pokrywaty si¢ doktadnie z punktami pomiarowymi
rozwieraka.

5. Ustawi¢ wielko$¢ rozwarcia zgbow za pomoca pokretel regulacji rozwarcia pity
kontrolujac wskazania zegarowe, przy czym wskazanie regulacji danego pokretta znajduje
si¢ po przeciwnej stronie / zegar obok pokretla nie wskazuje rozwarcia tego pokretla /,
po ustaleniu prawidlowego rozwarcia na obie strony przyciskamy chwilowo przycisk
START / urzadzenie zatrzymuje si¢ 1 wyswietla warto$¢ ustalong dla catej pity /
ponownie przyciskamy chwilowo przycisk START teraz rozwierak rozpoczyna prace dla
calego cyklu pily , podczas pracy mozna w niewielkim zakresie regulowac predkosé
posuwu , po odliczeniu zdanej ilo$ci zgbow urzadzenie zatrzymuje si¢ .

OGOLNE ZALECENIA EKSPLOATACYJNE.

1. Nalezy czesto czysci¢ plaszczyzny wewnetrzne szczek rozwierajacych. Naklejone
zanieczyszczenie bedzie powodowac malejace rozwarcie z¢boéw a nawet moga
doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia mechanizmu zacisku.

2.Btad w podzialce migdzy zebami spowoduje zawsze wskazanie mniejszego
rozwarcia na mierniku poniewaz zab ustawi si¢ nie centralnie do najwyzszego punktu
rolki miernika. Bedzie to tylko btad pomiaru a nie btad rozwarcia. Zjawisko czesto
ma miejsce gdy palec popychacza podaje zgby z rejonu miejsca zgrzewu.

3.Nie dopusci¢ do przegigcia zebéw w strony przeciwne do pierwotnych , jest to
powazne uszkodzenie pity. Nalezy szczeg6lnie uwazaé przy pitach o zebach
niepodzielnych 1 w tym celu koniecznie nalezy uzywac programatora aby nie
przepusci¢ pity ponownie z rozwarciem przeciwnym.

4.Utrzymywaé w nalezytej czystosci caly tor przechodzenia pily , pozwoli to utrzymac
wysokg doktadno$¢ pomiaru.
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STANOWISKOWA INSTRUKCJA BHP.

Do obstlugi rozwieracza ARP-09 moze by¢ dopuszczony pracownik ktory:
a) posiada odpowiednie kwalifikacje ,

b) ukonczony 18 rok zycia ,

¢) zostal zapoznany z instrukcja obslugi

stanowiskowa BHP,
d) posiada zezwolenie bezpoSredniego przelozonego na obsluge

ostrzarki i instrukcja

rozwieracza .
Do wykonywania powierzonej pracy nalezy przystapi¢ bedac ubranym we

wlasciwa odziez robocza , oraz posiadac rekawice skorzane stuzace do
zakladania i §ciagania pily z urzadzenia.

Pracownik obslugujacy ostrzarke¢ zobowiazany jest :
a) sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy czy maszyna i jej
oprzyrzadowanie
znajduje si¢ w nalezytej sprawnosci , a w
- czy powierzchnie szczek zaciskowych sa wyczyszcezone ,
- czy oslony mechanizméw sa na wlasciwym miejscu,
b) powiadomi¢ niezwlocznie przelozonych o zauwazonych
nieprawidlowosciach ,
¢) przed przystapieniem do naprawy lub Kkonserwacji
sprawdzi¢ w sposéb dokladny ze
- zasilanie jest wylaczone,
- niemozliwe jest jej przypadkowe uruchomienie ,
d) utrzymywaé¢ porzadek i czysto§¢ na stanowisku pracy,
e) nie dopuszcza¢ do pracy na rozwieraczu os6b postronnych, bez

zezwolenia przelozonego
f) zaklada¢ i Sciaga¢ tasme do ostrzenia tylko w rekawicach ochronnych.

szczegolnosci

ewentualnych

maszyny nalezy

ZABRANIA SIE :
a) Dokonywac recznych pomiaréw w trakcie posuwu pily ,
b) dokonywaé¢ przerobek zwiekszajacych szybko$¢ posuwu ,
¢) pracowa¢ bez ostlon w ktore jest wyposazona maszyna ,
d) uzytkowaé¢ maszyne bez okresowego sprawdzania jej zerowania ,

e) ustawia¢ parametry ostrzarki niezgodnie z DTR.




DEKLARACJA ZGODNOSCI WE (EC)

dotyczaca umieszczenia na wyrobie oznaczenia CE
deklarujemy z pelna odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Maszyna: Rozwierak

Typ: ARP-09

Rok produkc;ji: 2010

Numer maszyny e

Nazwa 1 adres producenta: P.P.U.H Promasz ul. Towarowa 23b 62-600 Koto

do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Dyrektyw WE (EC): Dyrektywa maszynowa (Machinery safety) 98/37EC
Dyrektywa niskiego napiecia (Low voltage equipment)
73/23/EEC
Dyrektywa kompatybilnoSci elektromagnetycznej
(Electromagnetic compatybility) 89/336/EEC

Wymagan zasadniczych w RP: Dz. U.2005 nr 259 poz. 2170 z dnia 28.12.2005r

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej

z dnia 20.12.2005r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i
elementow bezpieczenstwa.

Dz. U.2005 nr 259 poz. 2172 z dnia 28.12.2005r

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spoteczne;j
z dnia 15.12.2005r. w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzgtu
elektrycznego

Dz. U.2003 nr 90 poz. 848.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.04.2003r. w
sprawie dokonywania oceny zgodno$ci aparatury z zasadniczymi
wymaganiami dotyczacymi kompatybilnosci elektromagnetycznej
oraz sposobu jej znakowania

Zastosowane normy zharmonizowane:
PN-EN 292-1/2- Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe,
ogolne zasady projektowania. PN-EN 953- Maszyny.
Bezpieczenstwo. Ostony. PN-EN 418- Maszyny. Bezpieczenstwo.
Wyposazenie do zatrzymania awaryjnego, aspekty funkcjonalne.
Zasady projektowania. PN-EN 60204-1 — Maszyny.
Bezpieczenstwo. Wyposazenie elektryczne. PN-EN 1050 -
Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka.
PN-77/M-55725- Metoda badania i dopuszczalne poziomy hatasu.

Data Podpis osoby upowaznionej

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE (EC) traci swoja waznos$¢ jezeli maszyna zostanie
zmieniona lub przebudowana lub jest uzytkowana niezgodnie z instrukcjg obshugi.
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